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PER TUTTE LE STAMPANTI 3D LCD/DLP 

CARATTERISTICHE  

▪  Elevata prec is ione e s tabi l i tà d imensionale ;  

▪  Adatta per la formatura sot tovuoto ( termoformatura, formatura sottovuoto e 

formatura a press ione) ;  

▪  Monconi  sf i lab i l i  e  model l i ;  

▪  Fin itura opaca per un dettagl io  mig l iore .  

La resina BeBeige/Gray ha una f in i tura opaca con una texture s imi le a l gesso ed è molto 

fac i le da scans ionare senza l ’ut i l izzo del lo spray. La contraz ione è trascurabi le  graz ie 

alla nano ceramica contenuta nel la res ina e l ’e levato l ivel lo  d i  det tagl io la rende adat ta 

per  la  modellaz ione prec isa d i  dent i  e  gengive.  Questa resina,  disponib i le  nel co lore 

beige e gr igio, è s tata svi luppata per r ispondere al le es igenze dei  laborator i  

odontotecnic i .  Adat ta a tutte le  appl icaz ioni  denta l i ,  non adatta per  l ’uso intraorale.  

La formula chimica non cont iene monomer i per ico los i e non è c lass if icata come 

cancerogena secondo la legis lazione UE. E’  inodore e s icura da ut i l izzare se s i seguono 

le indicaz ioni r iportate nel la  scheda di  s icurezza .  

 

INDICAZIONI PER LA STAMPA  

La resina LCD BeBeige/BeGray è compat ib i le con tutte le s tampanti  LCD/DLP.  

Per un migl ior  r isu ltato sugger iamo di ut i l izzare una vasca porta resina con FEP di a lta 

qual i tà (cons ig l iat i :  FEP 100 o 127 HD) .  

In caso d i  condiz ioni ambienta l i  par t ico lar i  (e in  caso d i temperature del la s tanza 

infer ior i  a i  18°C)  s i cons ig l ia d i pre -r iscaldare la res ina. Se la res ina è r imasta nel la 

vasca, ver i f icare con l ’a iuto del la spato la che s ia accu ratamente mescolata.  

Per ev itare d i danneggiare lo  schermo LCD, s i cons ig l ia d i f i l t rare la res ina pr ima di ogni  

ut i l izzo. L’eccel lente ades ione a l  p iat to d i s tampa permette d i s tampare p iù f i le 

contemporaneamente.   

 

PREPARAZIONE DEL FILE DI STAMPA 

Con BeBeige/BeGray è possib i le  pos iz ionare i  model l i  d iret tamente sul p iatto d i  

stampa, r isparmiando tempo e res ina.  

E’ inol tre poss ib i le  stampare model l i  “svuotat i” .  In questo caso, è necessar io però fare 

dei  for i  d i drenaggio per permettere a l la  res ina di  uscire ed ev i tare l ’ef fet to suz ione.                            

Per supportare i  monconi  sf i lab i l i  e i  model l i  “svuotat i”  s i  c ons ig l ia  d i usare un preset  

medio:  pi l lar  s ize  (d imens ione dei suppor t i)  1 mm (diametro)  /  t ip s ize  (d imens ione 

del la punta) 0,6 mm (diametro) .  

Per i  monconi s f i lab i l i  s i  cons ig l ia d i impostare la to l leranza a 30 u.  
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IMPOSTAZIONI DI STAMPA 

Attenz ione: le impostazioni  sugger i te possono var iare in  base a l le  condiz ioni del la  

macchina e del  FEP ut i l izzato.  

STAMPANTI LCD/DLP  
 
BURN IN LAYER  
NUMBERS OF LAYERS :  7             LAYER THICKNESS :  75u  
CURE TIME :  60 SEC 
WAIT BEFORE PRINT :  6  SEC       WAIT AFTER PRINT :  0 .5  SEC  
LIFT AFTER PRINT :  5  mm            WAIT AFTER LIFT :  0 .1  SEC 
 
NORMAL LAYER 
LAYER THICKNESS :  50u  
CURE TIME :  8  SEC 
WAIT BEFORE PRINT :  1 .5  SEC     WAIT AFTER PRINT :  0 .1  SEC 
LIFT AFTER PRINT :  4  mm             WAIT AFTER LIFT :  0 .1  SEC  
 
MOTOR SPEED 180 u /SEC 

STAMPANTI LCD/DLP  
CON SCHERMO FAST/MONOCROMATICO  
 
BURN IN LAYER  
NUMBERS OF LAYERS :  5              THICKNESS :  50u  
CURE TIME :  35 SEC 
WAIT BEFORE PRINT :  5  SEC        WAIT AFTER PRINT :  0 .5  SEC  
LIFT AFTER PRINT :  5  mm             WAIT AFTER LIFT :  0 .1  SEC 
 
NORMAL LAYER 
LAYER THICKNESS :  50u  
CURE TIME :  2 .7  SEC 
WAIT BEFORE PRINT :  0 .5  SEC      WAIT AFTER PRINT :  0 .1  SEC 
LIFT AFTER PRINT :  5  mm              WAIT AFTER LIFT :  0 .1  SEC  
 
MOTOR SPEED 100 u /SEC 

 
PULIZIA POST-STAMPA 

Pul ire i  manufat t i  s tampat i immergendoli  in  a lcol  denaturato 91%/99% (IPA)  o a lcol 

et i l ico (3 minut i  c irca).  Per  un r isu ltato mig l iore , asc iugare e pul ire le  stampe con ar ia 

compressa.  

Fotopol imer izzare i  model l i  per 10 min con una lampada a 40 Watt oppure 3 min con 

una lampada a 100 Watt .  

 
CONTATTI  
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